Cviceni 2
P-Q analyza vyrabéného sortimentu

Jedna se o analyzu vyrabé&ného portfolia vyrobkd v ramci jednotlivych vyrobnich zévodi s cilem efektivné nastavit
systemy rizeni vyroby pro jednotlive vyrobkove rady.
PQ diagram predstavuje klasicky nastroj analytika vyroby, ktery poskytuje nasledujici zakladni informace:

o typ a organizace vyroby,
o stupen automatizace, manipulace s materialem,

o zpusob planovani a fizeni wyroby.

Skupina A

Skupina B

Skupina C

Vhodny vyrobni
system a system
organizace vyroby

Jednouceloveé stroje -
linky, seriova vyroba,
predmétne usporadani
stroju

Pruzné vyrobni
systemy, CNC stroje,
maloseriova vyroba,
bunkove usporadani

stroji

Vyrobni systém
s univerzalnimi stroji,
kusova vyroba,
technologicke
uspofadani stroju

Vhodny systém
planovani a fizeni
vyroby

Systemy Fizeni
KANBAN, pribéhoveé
diagramy

Systémy fizeni MRP,
TOC, vytéiovaci fizeni

VytéZovaci fizeni




Obecny P — Q diagram

Vyribéné mnoistvi

[MLT]

Finalni vyrobky,
virobkové rady



Priklad 3:

Analyzovany vyrobni ziavod LCD displeja vyrabi Siroké portfolio findlnich vyrobk(. Produkci nékolika vyrobnich

linek vyrobni dilny | a wyrobni dilny Il charakterizuje nasledujici tabulka:

Vyrabéne mnoistvi [ks]
Oznadeni vyrobku leden unor

1' 7652 8 745

2 15 444 14 574

3' B 745 9 487

5 7546 6521
10' 41 201 39415
15 43123 43 126
17 3215478 3315478
18' 100 452 98 754
19' 5748744 5987456
21’ 87456 34124
22' 45 214 44 754
25' 456 314
30’ 321 215
a5’ 15 12
a0 8 7

Provedte analyzu skladu findlnich vyrobki wvyrobniho podniku LCD displeji, viz bod éislo 10 schématu
materidlového toku wyrobniho podniku. K analyze wyuiijte P-Q diagram, doplite nasledujici étyfi tabulky a
sestrojte dva P-Q diagramy. Analyzu P-Q provedte pro oba uvedené mésice.



ABC klasifikace dle mésicni produkce [ks]

ABC klasifikace dle mésiéniprodukce [ks]

Skupina |Oznafeni vyrobku| leden Skupina [Oznafenivyrobku| Jdnor
suma 0 0,000% suma 0 0,000%
Typ vyroby |Procentni podil | Finalni vyrobky

skupina A|velkosériova

skupina B| malosériovd

skupina C kusova

Typ vyroby |Procentni podil | Findlni vyrobky

skupina A|velkosériova
SHuFiI"IEB maloseriova
skupinaC| kusova




Bﬁiﬁni'

| ABC klasifikace dle mésicni produkce [ks] ABC klasifikace dle mésicniprodukce [ks]
Skupina [Oznaceniwvyrobku| leden Skupina |Oznadeni vyrobku| dnor
A 19" 5748 744 | 61,656% A 19' 59587456 | 62,027%
A 17 3215478 | 34,487% A 17 3315478 | 34,347%
B 18' 100452 | 1,077% B 18’ 98754 | 1,023%
B 21 87456 | 0,938% B 21 84124 | 0,871%
B 22' 45214 | 0,485% B 22' 44754 | 0,464%
B 15' 45123 | 0,484% B 15' 43126 | 0,447%
B 10' 41201 | 0,442% B 10' 39415 | 0,408%
B 2' 15444 | 0,166% B 2 14574 | 0,151%
B 3 8 745 0,094% B 3 9487 | 0,098%
B 1 7652 0,082% B 1! 8 745 0,091%
B 5 7546 0,081% B 5 6521 | 0,068%
C 25' 456 0,005% c 25 314 0,003%
c 30' 321 0,003% C 30' 215 0,002%
L 35' 15 0,000% C 35' 12 0,000%
c 40" 8 0,000% C 40' Fi 0,000%
suma 9323 855 100,000% suma 9652 982 100,000%
Typ vyroby |Procentni podil Finalni vyrobky

na vyrobé [%]

skupina A| velkosériova 96,143 19, 17"
skupina B| malosériova 3,849 18", 21°, 22°, 15", 10", 2, 3, 1, &'
skupina C kusova 0,008 25, 30/, 35", 40
Typ vyroby |Procentni podil Finalni vyrobky
na vyrobé [%]

skupina A|velkosériova 96,374 19, 17'

skupina B| maloseriova 3,621 18,1, 22,15, 10, 2, 39, 1', &'

skupina C kusova 0,005 25', 30, 35, 40'




P - Q analyza lednové produkce

P - Q analyza
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P - Q analyza anorové produkce

P-Q analyza
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